全国高职院校技能邀请赛数控机床安装、调试与维修技术竞赛项目
样题评分表
工位号：                                                    总成绩：         
	评分内容
	配分
	重点检查内容
	扣分
	得分
	备注

	电路设计
	6
	冷却控制电路
	
	
	

	
	
	电动刀架控制电路
	
	
	

	器件安装
	2
	变频器、伺服驱动器、交流接触器、断路器、继电器等器件安装及装配工艺
	
	
	

	电路连接
	17
	启动停止电路
	
	
	

	
	
	进给轴控制电路
	
	
	

	
	
	主轴控制电路
	
	
	

	
	
	辅助功能电路
	
	
	

	
	
	布线工艺要求
	
	
	

	机械安装调试
	20
	工作台机械部件是否安装完成
	
	
	

	
	
	工作台移动是否平稳、灵活
	
	
	

	
	
	工作台是否水平
	
	
	

	
	
	直线导轨、滚珠丝杠之间的平行度
	
	
	

	
	
	两根丝杠传动的垂直度
	
	
	

	参数设置
	16
	变频器功能参数设计与设置
	
	
	

	
	
	伺服驱动器参数设计与设置
	
	
	

	
	
	数控系统PLC参数设计与设置
	
	
	

	
	
	数控系统进给轴、主轴参数设计与设置
	
	
	

	
	
	数据备份
	
	
	

	数控机床PLC程序编制
	4
	换刀功能
	
	
	

	
	
	冷却功能
	
	
	

	基本功能测试
	10
	主轴控制功能实现
	
	
	

	
	
	换刀控制功能实现
	
	
	

	
	
	冷却功能实现
	
	
	

	
	
	进给轴控制功能实现
	
	
	

	数控功能测试
	15
	是否按照零件图和工艺条件完成测试程序的编制
	
	
	

	
	
	无级变速、自动换刀、自动冷却及其它辅助功能是否正常
	
	
	

	
	
	整机的动作过程是否符合工艺要求，结果是否正确
	
	
	

	职业素养与安全意识
	10
	现场操作安全保护是否符合安全操作规程
	
	
	

	
	
	工具摆放、包装物品、导线线头等的处理是否符合职业岗位的要求
	
	
	

	
	
	是否有分工又有合作，配合紧密
	
	
	

	
	
	遵守赛场纪律，尊重赛场工作人员，爱惜赛场的设备和器材，保持工位的整洁
	
	
	


操作起始时间：             操作结束时间：             
操作用时：                 裁判员签名：                                   
说明:

1.规定参赛队成员为3名，时间为6小时。
2.竞赛名次按大赛有关文件排定。

3.选手提交的最终程序，存放在 “D:\2009数控机床\XX”文件夹下(XX:工位号)。选手的试卷用工位号标识，不得写上姓名或与身份有关的信息（竞赛时每组发放两套试题，选手将所有答案集中写在其中一套上并在试卷的封面标明“答卷”，两套试题一并收回）。

4.比赛中如出现下列情况时另行扣分：
（1） 调试过程中由于撞击造成十字工作台不能正常工作的扣15分。
（2） 选手认定器件有故障可提出更换，经裁判测定器件完好时每次扣3分，器件确实损坏酌情补时。
5、此评分标准为针对样题设计，大赛评分标准一最后大赛技术组认定为准。
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